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PLZ Plastazote LD
Color gris: densidad 33, espesores 3, 6 y 12 mm.
Color carne: densidad 45, espesores 3, 6 y 12 mm.
Color carne: densidad 45, perforado, espesor 3 mm.
Color azul: densidad 45, espesores 3 y 6 mm.
Formato de plancha: 200x100 cm. 
Espuma termoconformable para el forrado de ortesis y férulas por calor o con adhesivos, confección 
de collarines, etc.  

VRL200 Veralite 200
Color trasparente: espesores 4, 5 y 6 mm.
Formato de plancha: 205x125 cm.
Temperatura de moldeo: entre 170oC y 180oC.             
Material termoplástico transparente de alta rigidez.
Confección plantillas rígidas, o piezas donde se requiera un alto grado de rigidez tipo placa para 
ortesis, y/o donde necesitemos un material transparente, por ejemplo mascaras protección.               

EVA EXT EVA extrusionado en plancha
Color natural: espesores 3, 4 y 5 mm.
Formato de plancha: 200x100 cm.
Temperatura de moldeo: entre 140oC y 160oC.               
Material flexible para confección de encajes blandos tibiales o femorales, y forrado de ortesis para 
aumentar la comodidad del paciente.        

EVA PL EVA extrusionado en placa
Color natural: espesores 10, 12 y 15 mm.
Color blanco antibacteriano: espesores 9 y 12 mm.
Color azul antibacteriano: espesores 9 y 12 mm.
Formato de plancha: 40x40 cm.
Temperatura de moldeo: entre 140oC y 160oC.                    
Material flexible para confección de encajes blandos tibiales o femorales, por método de burbuja.      

Suministros

PE-LD Polietileno LD
Color natural: espesores 1,2,3,4 y 5 mm.
Color carne: espesores 4 y 5 mm.
Formato de plancha: 200x100 cm.
Temperatura de moldeo: entre 160oC y 170oC.                
Termoplástico de baja densidad.
Confección de ortesis donde se requiere flexibilidad como posturales para el miembro superior e infe-
rior, ortesis funcionales, corsés de contención, etc.     

En ortopedia, la calidad del material marca la diferencia. Por eso ofrecemos una 
selección pensada para cubrir las necesidades de fabricación más exigentes, desde 
dispositivos a medida hasta soluciones de soporte y protección.
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PE-HD Polietileno HD 500
Color carne: espesores 3 y 4 mm.
Formato de plancha: 193x93 cm.
Temperatura de moldeo: entre 170oC y 190oC.
Termoplástico de densidad 500, con mayor estabilidad térmica.
Confección de ortesis donde se requiere resistencia y estabilidad térmica durante el moldeo, como 
plantillas rígidas, ortesis tipo AFO y KAFO, posturales para el miembro superior e inferior, corsés 
correctores, etc. 

VRL-PL PETG Veralite en placa
Color trasparente: espesores 10, 12 y 15 mm.
Formato de placa: 40x40 cm.
Temperatura de moldeo: entre 170oC y 180oC.  
Material termoplástico transparente de alta rigidez.
La transparencia permite visualizar el ajuste interior del muñón en la verificación de encajes de 
chequeo, fabricación por burbuja.      

AF70 Air Foam LD70
Colores: blanco.
Espesor: 6 mm.
Formato de plancha: 150x100 cm.
Puede servirse en rollos por metros, ancho 150 cm.
Espuma termoconformable para el forrado de ortesis, habitualmente de tronco.
Puede utilizarse como forrado o almohadillado de zonas localizadas en cualquier ortesis. 

Sum
inistros

PE-HD Polietileno HD
Color negro: espesores 2, 3 y 4 mm.
Color carne: espesores 3 y 4 mm.
Color natural: espesores 2, 3, 4, 5 y 6 mm.
Formato de plancha: 200x100 cm.
Temperatura de moldeo: entre 170oC y 180oC.
Termoplástico de alta densidad. 
Confección de ortesis donde se requiere resistencia como ortesis tipo AFO y KAFO, posturales para el 
miembro superior e inferior, corsés correctores, etc.

PP Polipropileno
Color natural: espesores 2, 3, 4 y 5 mm.
Formato de plancha: 200x100 cm.                                                      
Temperatura de moldeo: entre 180oC y 190oC..
Termoplástico rígido pero con gran capacidad de recuperación.
Confección de ortesis donde se requiere resistencia y flexibilidad, y baja deformación como la 
confección de plantillas rígidas, ortesis tipo AFO y KAFO.
En protésica confección de encajes de chequeo con solape termosoldado por vacío.            

PPC Polipropileno copolimero
Color natural: espesores 4 y 5 mm.
Formato de plancha: 200x100 cm.
Temperatura de moldeo: entre 180oC y 190oC.   
Termoplástico rígido pero con gran capacidad de recuperación y buena resistencia a la fatiga.
Combina la rigidez de un termoplástico con la elasticidad del polipropileno.
Confección de plantillas rígidas, ortesis tipo AFO y KAFO, pero principalmente para corsés rígidos 
correctores, etc.        
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Personaliza tu ortesis con CentralFab

Accede a nuestro catálogo procesos y 
acabados a través del enlace QR.

Material rígido de fibra de carbono unidireccional.Plancha: 100x60 cm. Espesor: 
1.6mm Confección de ortesis en carbono termoconformable, o piezas de 
refuerzo en ortesis.

TFC100 
TFC - UD Fibra de carbono

Combina la rigidez de la fibra de carbono (30%) con la flexibilidad de la fibra de 
vidrio (70%). Planchas: 100x60 cm. Espesor: 2.55 mm.Confección de ortesis en 
carbono termoconformable, piezas de refuerzo en ortesis, base para plantillas 
rigidas.

TFC200
TFC - UD Fibra de carbono (30%) y vidrio (70%)

Material flexible de fibra de vidrio cruzada en 3 direcciones.
Planchas: 100x60 cm. Espesor: 0.75 y 1.5 mm. Confección de piezas de refuerzo 
en ortesis, base para plantillas rígidas.

TFC500
TFC - 3D Fibra de vidrio

Combina la rigidez de la fibra de carbono (50%) con la flexibilidad de la fibra de 
vidrio (50%). Planchas: 100x60 cm.  Espesor: 1.5 mm. Confección de ortesis en 
carbono termoconformable, piezas de refuerzo en ortesis, base para plantillas 
rígidas.

TFC400
TFC - 3D Fibra de carbono (50%) y vidrio (50%)

Material rígido de fibra de carbono cruzado en 3 direcciones.
Planchas: 100x60 cm. Espesor: 0.7 mm.
Confección de piezas de refuerzo en ortesis, base para plantillas rígidas.

TFC300 
TFC - 3D Fibra de Carbono

FIBRA DE CARBONO - MATERIALES

Talla: 35-37, 38-40, 41-43, 44-46
Espesor: 1.5 mm. 
Para la confección de plantillas rígidas, pero con ligera 
flexibilidad, ideal como base para plantillas en pacientes 
diabeticos. Para la confección de plantillas donde sea 
necesaria una doble curva, por ejemplo alrededor del 
talón.
Preparadas para la confección de plantillas flexibles.

TFC800
TFC - Plantillas flexibles (par)

Tallas: 35-37, 38-40, 41-43, 44-46
Espesor: 2.5 mm.
Para la confección de plantillas rígidas, ideal como 
base para plantillas en pacientes diabeticos. Para 
la confección de plantillas donde queramos evitar la 
flexión.
Preparadas para la confección de plantillas rígidas.

TFC850
TFC - Plantillas rígidas (par)

FIBRA DE CARBONO - PLANTILLAS

Tranfers para termoplástico y Licra decorativa para laminar

Debe trabajarse según indicaciones de los TFC, con vacío y temperatura.

Fácil de cortar, lijar y con buen acabado estético. No produce olores y es posible la modificación.
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SP-CAL30-CC-1 Silicona calandra 30sh color clasico 1kg (verde)
SP-CAL50-CC-1 Silicona calandra 50sh color clasico 1kg (azul)
SP-CAL70-CC-1 silicona calandra 70sh color clasico 1kg (negro)

Silicona HTV de calandra para la confección de ortesis y prótesis.
Para otros colores y formatos contactar.

Descubre el amplio 
catálogo de Trinytec 

SC-SMOLD-2
Silicona toma de molde 
Rosa-blanca (1+1)
Pasta de silicona RTV en bicomponente.
Base y catalizador en formatos de 1kg.

SC-RTV45
Pasta de silicona rápida
Pasta de silicona RTV en bicomponen-
te. Base y catalizador en formatos de 
1kg. y 5 kg.

CA-RESINE
Resina epoxi para 
laminado + catalizador
Sin aditivos que inhiban la catalización 
de la silicona.

SC-SI3-BL75
Cartucho silicona blanda 
Para inserto 75ml
Silicona Shore 00-25 ideal para la 
confección de descargas

CO-GLUE-C3
Cola rápida para silicona 
caf3 100gr
Pegamento acetoxi que reacciona con 
la humedad del aire.
Superficie limpia, aplique pequeñas 
cantidades y aplique presión.

CO-PRIM-0.10
Imprimación de 
adherencia
Promotor de adherencia para 
elastómeros de silicona.

CO-ECHO-0.25
Gel ecografico 250ml
Sin aditivos que inhiban la catalización 
de la silicona.

CO-GLUE-SS-C50
Cola para silicona 
contacto piel 50gr
Pegamento de dos componentes para 
contacto con la piel.
Pegamento de silicona, ideal para la 
reparación de liners.

CO-ALO-1
Alcohol isopropilico 1L
Sin aditivos que inhiban la catalización 
de la silicona.

Consútanos para conocer todas 
las siliconas, pigmentos, colas
y  consumibles.

CO-GLUE-CYANO
Cola cyano 10gr
Poliolefina primaria + pegamento de 
cianoacrilato. Después de aplicar el 
primario, aplique el pegamento en una 
de las superficies.
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Tallas 24, 26 ,28
20 mm.

PR18.C2
Estribo de doble lado

Las articulaciones de tobillo de PU (uretano) son unas 
articulaciones flexibles para su utilización en ortesis tipo 
DAFO. 
Las características del material garantizan una correcta 
función sin que se deforme. 
Articulaciones con diseño recto que mantiene la 
alineación neutra, normalmente a 90º, realizando un 
movimiento libre. 
Color transparente. 

PR17.TO.0 Recta
PR17.TO.A Angulada

PR17.TO Articulación tobillo PU 
transparente 

INDICACIONES
· Debilidad en la dorsiflexión
· Control del varo/valgo

Tallas
S, M, L

ARTICULACIONES

PR15.D1.D20
Articulación de rodilla cierre 
suizo con muelle recta

PR15.AD.20R DERECHO
PR15.AD.20L IZQUIERDO
Articulación rodilla cierre suizo 
acodado medial con muelle

PR15.Y1.D20
Articulación rodilla cierre anillas 
recta

PR17.A1.D20
Articulación de tobillo
20 mm

PR16.A1.020
Juego pletina aluminio 
20 mm L430

PR15.YD.20R DERECHO
PR15.YD.20L IZQUIERDO
Articulación rodilla cierre anillas 
acodado medial

Suministros
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Pistola para cartuchos manual.
TO-GUN-M75 Pistola  de cartuchos 50 a 75ml1

En lotes de 10 unidades.
CO-MIX-75 Boquillas mezcladoras cartuchos2

Lámina de fibra de vidrio combinada con material teflón antiadherente.
Ancho 1 metro. Espesor 0,12 mm. Se sirve en rollo de largo 1.5 metros.
Lámina para utilizar con los termoplásticos en el proceso de calentamiento 
evitando que se adhieran a la superficie de la bandeja utilizada en los hornos.

TFL Lámina de vidrio teflonada3

Ancho 160 cm. Tejido para soporte de termoplásticos en el proceso de 
calentamiento, permite extraer la pieza del horno evitando que descuelgue 
o deforme mientras se coloca sobre el molde. Principalmente utilizado con 
polietilenos de baja densidad.

TJT Tejido para termomoldeo4

Escayola fina para rellenar moldes y conseguir una mayor precisión de los 
detalles. Indicado para rellenar moldes de alginato para prótesis de silicona de 
alta definición.

HER Escayola fina Herculite7

Utilizado para guardar y trabajar las planchas de silicona.
CO-DIAM-50-0.1 Film diamante para silicona8

Malla en polímero para el refuerzo de silicona
CO-GRID Malla refuerzo silicona 1m x 1,2m9

UDE-VND Vendas de fibra para la toma de moldes
Vendas de fibra pre-impregnada, al sumergirla en agua unos segundos la 
resina reacciona endureciendo la venda. Puede utilizarse para la toma de 
moldes, para confeccionar ortesis inmediatas, o como sustitutivo de la 
escayola.
También en la parte protésica, como refuerzo para asegurar la unión de 
piezas en prótesis de chequeo o incluso para el diseño sobre el chequeo de 
un ajuste por paneles. Se vende por unidades.

Longitud 360cm. Tallas: T3 7.5 CM, T4 10 CM, T5 12.5 CM

10

OTROS MATERIALES Y ÚTILES

Bolsas de 450 gr para mezclado con agua.
Para la obtención de moldes con gran precisión y detalle.

ALG Alginato para la toma de moldes6

Puede retirarse aplicando calor. Recomendado para montajes provisionales.
UDE Adhesivo bicomponente de secado rápido12

12

5

Su forma de gancho oculta la cuchilla permitiendo el corte de las vendas de fibra 
evitando dañar al paciente.

ECAST Z Cutter estándar11SC-SMOLD-2
Silicona toma de molde Rosa-blanca (1+1)
Pasta de silicona RTV en bicomponente. Base y catalizador en formatos de 1kg.
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Set de conos de silicona para el pulido de termoplásticos.
Nose (gris), Tapered (rojo), Grooved (naranja) Slim (azul).

LJCN Conos pulidores de silicona12

Regulador de caudal hasta 600 l/min. Regulador electrónico de temperatura 
hasta 650ºC. Herramienta para la conformación local de los termoplásticos 
mediante la aplicación local de calor.

SOP Soplante de calor Leister13

21000 oscilaciones por minuto. Hoja circular de 180W. Peso 1.1 Kg. Disco para sierra 
oscilante 63mm (521042). Herramienta para el corte de escayolas, fibras, laminados 
y termoplásticos.

SOV Sierra oscilante de vaivén14

Guantes de doble capa, resistentes al calor para la utilización durante el proceso 
de moldeo de termoplásticos. 

TMG Guantes para moldeo de termoplásticos15

Guantes tipo manopla en silicona aislante de calor, el material de silicona 
permite la manipulación en caliente del material evitando que se adhiera.

TFCG Guantes de silicona para TFCG16

CIERRES METÁLICOS

AD115
Abroche doble

Cierre para corsés. Cierre 
doble para pieza T de 115 
mm.
Bolsa de 10 unidades. 

AS115
Abroche simple

Cierre para corsés. Cierre 
simple para pieza T de 115 
mm.
Bolsa de 10 unidades.

C145
Cierre 145

Cierre para corsés. Juego de 
pieza T 145mm y abanico de 
13 posiciones anguladas. 

AT115
Pletina cierre en T

Cierre para corsés. Pieza “T” 
de 115 mm. uso con cierre 
simple o doble. Bolsa 10 uds.

CJW
Cierre ajustable

Cierre para corses tipo step by step. 
Tres posiciones posibles; bloqueo, 
ajuste paso a paso y liberado. 

OTROS MATERIALES Y ÚTILES

Bolsa compuesta por 10 unidades de ratier con cierre de velcro 
y baga metálica con soporte de plástico. Incluye los remaches.

KCC10
Pack cinta corsé modular

CINTAS CORSÉ

x10
uds.
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Comic Pop Lips Apps Jeans

Princess Butterfly 3 Butterfly 2 Hearts 2

Superheroes Balls Dinos Robots Vehicles

Blue Ray Clouds Black Carbon Patchwork Green Camuflage

PAPEL TRANSFER

En ortopedia técnica, la funcionalidad es imprescindible… pero la personalización 
también importa. Nuestro papel transfer está diseñado para aportar identidad y esté-
tica a corsés, férulas y cualquier dispositivo a medida realizado en termoplástico.
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Eurodur® Ortho PP 
Eurodur Ortho PP combina todas las propiedades positivas del polietileno y
polipropileno.
Para la fabricación de órtesis semiflexibles para miembros inferiores y superiores.
Especialmente adecuado para AFO de paredes delgadas (por ejemplo, aparatos ortopédicos Nancy Hilton), KAFO 
y otros ortesis semiflexibles.

Referencia Dimensiones /mm Espesor /mm Color

70.454.203.01 2000x1000 3 Blanco

Silicona Orthotherm®
Para la fabricación de casquillos interiores flexibles.
Material recomendado y certificado para el conformado al vacío, para prótesis OneSystem, BK y AK

Material
Etileno acetato de vinilo (EVA) con silicona

Referencia Dimensiones /mm Espesor /mm Color

70.766.012.01 400x400 12 Blanco

70.765.015.01 400x400 15 Blanco
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INFO COMPLETA EN PÁG. 21 DEL CATÁLOGO TEUFEL WJT

Orthotherm® Black
Para la fabricación de encajes interiores flexibles.

Material
Polietileno-copolímero.

Referencia Dimensiones /mm Espesor /mm Color

70.765.012.01 400x400 12 Negro

70.765.015.01 400x400 15 Negro

INFO COMPLETA EN PÁG. 12 DEL CATÁLOGO TEUFEL WJT

INFO COMPLETA EN PÁG. 13 DEL CATÁLOGO TEUFEL WJT

Descubre el amplio 
catálogo de WJT Ortho
Descárgate el catálogo desde el QR
para conocer todos los materiales.
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Orthotherm® Superflex
Para la fabricación de encajes interiores flexibles.

Material
Etileno acetato de vinilo (EVA) Polietileno-copolímero.

Sum
inistros

Orthoflex®

Encajes de chequeo y definitivos flexibles para prótesis de pie.
Ortesis para antebrazo y mano.
Calzado interior.
Pestañas y cierres para órtesis.
Férulas de posicionamiento y ortesis funcionales impermeables.
Material
Etileno acetato de vinilo (EVA) 
82 Shore A

Referencia Dimensiones /mm Espesor /mm Color

71.014.035.02 1115x900 2 Azul

71.014.036.02 1115x900 2 Verde

71.014.037.02 1115x900 2 Negro

71.014.03M.02 1115x900 2 Rosa

INFO COMPLETA EN PÁG. 24 DEL CATÁLOGO TEUFEL WJT

INFO COMPLETA EN PÁG. 15 DEL CATÁLOGO TEUFEL WJT

Referencia Dimensiones /mm Espesor /mm Color

71.014.048.12 400x400 12 Transparente

71.014.048.14 400x400 14 Transparente

Tepefom® Classic 20

Material de relleno para acolchados suaves, ortesis y fundas cosméticas.
Para encajes blandos.
Como material de fresado para plantillas de calzado.

Material
Etileno acetato de vinilo (EVA), de celda cerrada.

Referencia Dimensiones /mm Espesor /mm Color

70.429.105.01 1000x1000 5 Beige

70.429.107.01 1000x1000 7 Beige

INFO COMPLETA EN PÁG. 38 DEL CATÁLOGO TEUFEL WJT
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Tinte de resina
Para colorear resinas acrílicas y masillas.

Material

Pasta de pigmento de color

Referencia Color Contenido Cantidad

70.699.200.02 Beige 250 gr. 1 Bote

70.699.200.03 Negro 200 gr. 1 Bote

Suministros

Resina de sellado
Para reforzar, sellar y pegar piezas como ortesis y encajes protésicos.

Material

Resina acrílica (PMMA)

Referencia Contenido

70.801.009.01 900 gr.

70.801.046.01 4,6 Kg.

Resina laminación 80:20
Resina laminación 80 : 20 para la fabricación de piezas como ortesis y encajes protésicos.

Material

Resina acrílica (PMMA) con 20 % de resina blanda.

Referencia Contenido

70.802.009.01 900 gr.

70.802.046.01 4,6 Kg.

Resina acrílica de fibra de carbono
Resina laminada específica para el tratamiento de fibra de carbono, para la fabricación de piezas

como ortesis y encajes protésicos.

Material

Resina acrílica (PMMA) de baja viscosidad.

Referencia Contenido

70.803.009.01 900 gr.

70.803.046.01 4,6 Kg.

Resina blanda
Resina blanda para laminados flexibles como p.e. pestañas en ortesis de mano, desarticulaciones de cadera y 

rodilla.

Material

Resina acrílica (PMMA)

Referencia Contenido

70.805.009.01 900 gr.

70.805.046.01 4,6 Kg.
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INFO COMPLETA EN PÁG. 58 DEL CATÁLOGO TEUFEL WJT

INFO COMPLETA EN PÁG. 78 DEL CATÁLOGO TEUFEL WJT

INFO COMPLETA EN PÁG. 75 DEL CATÁLOGO TEUFEL WJT

INFO COMPLETA EN PÁG. 75 DEL CATÁLOGO TEUFEL WJT

INFO COMPLETA EN PÁG. 79 DEL CATÁLOGO TEUFEL WJT
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Endurecedor de resinas
Para todas las resinas acrílicas y nuestra resina viniléster

Material

Polvo endurecedor a base de peróxido de benzoilo al 50 %

Referencia Contenido

70.805.015.02 150 gr.

70.805.015.03 150 gr. sin ftalatos

Fieltro Dacrón
Fieltro para refuerzos acolchados, por ejemplo, en un soporte de tuberosidad isquiática.

Material

Poliéster

Referencia Longitud mm Ancho mm Espesor mm Peso gr/m2 Color

74.004.003.00 1000 930 3 190 Blanco

Calceta polyglass
Para la fabricación de laminados

Material

65 % fibra de vidrio y 35 % poliamida

Referencia Ancho rollo /mm Longitud rollo/m Color Unidad

80.145.006.00 60 60 Blanco 1 Kg.

80.145.010.00 100 30.9 Blanco 1 Kg.

80.145.015.00 150 22.6 Blanco 1 Kg.

80.145.025.00 250 14.5 Blanco 1 Kg.

Calceta poliester
Para la fabricación de laminados

Material

Poliester (PES)

Referencia Ancho rollo 
/mm

Longitud 
rollo/mm

Color Textura Unidad

81.005.102.00 80-90 60 Blanco 1 Kg.

81.005.153.00 140 24 Blanco 1 Kg.

Fundas de PVA, abiertas en ambos extremos
Para trabajar con resina acrílica, resina de poliéster, resina epoxi, preimpregnado y silicona.

Material

Alcohol polivinílico (PVA)

Referencia Medidas L x A x C /cm U circunferencia /cm Espesor material /mm Cantidad

70.288.100.10 100x10x5cm 20 0.1 10 unidades

70.288.100.15 100x15x5cm 30 0.1 10 unidades

70.288.100.20 100x20x5cm 40 0.1 10 unidades

70.288.100.25 100x25x5cm 50 0.1 10 unidades

70.288.100.30 100x30x5cm 60 0.1 10 unidades

INFO COMPLETA EN PÁG. 84 DEL CATÁLOGO TEUFEL WJT

INFO COMPLETA EN PÁG. 124 DEL CATÁLOGO TEUFEL WJT

INFO COMPLETA EN PÁG. 127 DEL CATÁLOGO TEUFEL WJT

INFO COMPLETA EN PÁG. 129 DEL CATÁLOGO TEUFEL WJT

INFO COMPLETA EN PÁG. 88 DEL CATÁLOGO TEUFEL WJT

C

A

UL
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Rodillo de lijado de vellón de láminas
Para lijar metales y plásticos

Propiedades

Diámetro de 200 mm: taladro de 16 mm para alojamiento de soportes de herramientas con rosca M16 o 5/8“

Referencia Altura Diámetro mm. Grano

74.104.012.03 50 200 180

Soporte para lijas
Para montar tapas de lijado REF 74.105.001.XX y 74.105.002.XX

Referencia Longitud mm Diámetro mm Rosca Unidades

74.105.001.91 70 45 5/8” 1

Lijas de forma cilíndrica
Para una multitud de propósitos de lijado

Material

Material de lino recubierto de corindón.

Referencia Longitud mm Diámetro mm Grano Unidades

74.105.003.04 52 25 40 10

Soporte para lijas de forma cónica
Para sujetar manguitos abrasivos REF 74.106.003.XX y manguitos abrasivos cerámicos REF 74.106.007.0X

Referencia Longitud mm Diámetro mm Grano Unidades

74.106.003.00 60 22/36 M6 1

Lijas de forma cónica
Para una multitud de propósitos de lijado

Material Material de lino recubierto de corindón.

Referencia Longitud mm Diámetro mm Grano Unidades

74.106.003.08 60 22/36 80 10

Lija
Para diferentes propósitos de lijado

Material

Material de lino recubierto de corindón.

Referencia Longitud mm Diámetro mm Grano Unidades

74.105.001.04 70 45 40 6

INFO COMPLETA EN PÁG. 200 DEL CATÁLOGO TEUFEL WJT

INFO COMPLETA EN PÁG. 195 DEL CATÁLOGO TEUFELWJT

INFO COMPLETA EN PÁG. 196 DEL CATÁLOGO TEUFEL WJT

INFO COMPLETA EN PÁG. 196 DEL CATÁLOGO TEUFEL WJT

INFO COMPLETA EN PÁG. 198 DEL CATÁLOGO TEUFEL WJT

INFO COMPLETA EN PÁG. 199 DEL CATÁLOGO TEUFEL WJT
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Sum
inistros

Soporte para lijas cilíndricas
Ideal para la eliminación de material a gran escala gracias a su gran ancho de 200 mm

Material Poliuretano (PUR)

Referencia Longitud mm Diámetro mm Unidades

74.107.000.00 200 72.5 1

Lijas cilíndricas
Ideal para el arranque de material a gran escala gracias a su gran ancho de 200 mm

Material Material de lino recubierto de corindón.

Referencia Longitud mm Diámetro mm Grano Unidades

74.107.001.04 200 72.5 40 10

74.107.001.08 200 72.5 80 10

Lijas de agua
Para el tratamiento superficial de modelos de escayola

Referencia Longitud x ancho mm Grano Unidades

75.001.001.06 125x115 60 10

75.001.001.10 125x115 100 10

Protector de pirámide
22.050.130.01
Protege la pirámide durante la alineación.

Acero inoxidable

Espuma Rígida PUR 300
Espuma de construcción de moldes para modelos de conformado al vacío y compensación de trabajo pesado de 

piezas más cortas. extremidades para prótesis y ortesis.

Factor de Expansión aprox. 3.7

Material Espuma rígida de poliuretano de dos componentes

Espuma Blanda PUR 150
Para la fabricación de cosméticos flexibles y suaves tanto para prótesis como para ortesis. 

Factor de expansión aprox.5.4

Material Espuma blanda de poliuretano de dos componentes

Referencia Descripción Contenido

70.831.009.00 Espuma Rígida PUR 300 865 gr.

70.835.009.00 Endurecedor para Espuma Rígida 865 gr.

Referencia Descripción Contenido

70.836.009.00 Espuma blanda PUR 150 865 gr.

70.837.004.00 Endurecedor para Espuma Blanda 865 gr.

Vaso mezclador con 
escala 400ml.
74.007.001.04
Para mezclar, p.e. resinas acrílicas y pasta 
de color.
Material Polipropileno
Propiedades Con escala, p.e. para nuestras 

resinas acrílicas

INFO COMPLETA EN PÁG. 194 DEL CATÁLOGO TEUFEL WJT

INFO COMPLETA EN PÁG. 194 DEL CATÁLOGO TEUFEL WJT

INFO COMPLETA EN PÁG. 205 DEL CATÁLOGO TEUFEL WJT

INFO COMPLETA EN PÁG. 63 DEL CATÁLOGO TEUFEL WJT

INFO COMPLETA EN PÁG. 66 DEL CATÁLOGO TEUFEL WJT

INFO COMPLETA EN PÁG. 67 DEL 
CATÁLOGO TEUFEL WJT

INFO COMPLETA EN PÁG. 208 DEL
CATÁLOGO TEUFEL WJT
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Síguenos en las redes y descubre 
todas las novedades que tenemos para 

mejorar la vida de las personas.


